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2018年云浮市二氧化钛颜料产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-001-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内二氧化钛颜料产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、二氧化钛颜料

三、检验依据
1．GB 1706-2006 《二氧化钛颜料》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB 1706-2006 《二氧化钛颜料》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	GB 1706-2006《二氧化钛颜料》中5.1
	

	2
	TiO2含量
	GB 1706-2006《二氧化钛颜料》中7.1
	

	3
	105℃挥发物
	GB/T 5211.3-1985《颜料在105℃挥发物的测定》
	

	4
	水溶物
	GB/T 5211.2-2003《颜料水溶物的测定 热萃取法》
	

	5
	筛余物(45μm)
	GB/T 5211.14-1988《颜料筛余物的测定 机械冲洗法》
	

	6
	经（23±2）℃和相对湿度(50±5)%预处理24h后 105℃挥发物
	GB 1706-2006《二氧化钛颜料》/7.7
	

	7
	水悬浮液pH值
	GB/T 1717-1986《颜料水悬浮液pH值的测定》
	

	8
	吸油量
	GB/T 5211.15-2014《颜料吸油量的测定》
	

	9
	水萃取液电阻率
	GB/T 5211.12-2007《颜料水萃取液电阻率的测定》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市复混肥料（复合肥料）产品质量

专项监督抽检实施细则

YZJ011-SH-002-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域复混肥料(复合肥料)产品质量专项监督抽查。
二、检验产品

复混肥料(复合肥料)。
三、检验依据

GB 15063-2009《复混肥料(复合肥料)》或经依法备案且现行有效的企业标准

四、抽样方法及样品数量

1.按GB 15063-2009《复混肥料(复合肥料)》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	GB 15063-2009《复混肥料(复合肥料) 》中5.1
	---

	2
	总养分
	总氮
	GB/T 8572-2010《 复混肥料中总氮含量的测定 蒸馏后滴定法》
	---

	3
	
	有效磷含量
	GB/T 8573-2010《复混肥料中有效磷含量的测定》
	若为氮、钾二元肥，则该项目不作检验和判定

	4
	
	钾含量
	GB/T 8574-2010《复混肥料中钾含量的测定 四苯硼酸钾重量法>
	---

	5
	水溶性磷占有效磷百分率
	《复混肥料中有效磷含量的测定》GB/T 8573-2010
	若为氮、钾二元肥，则该项目不作检验和判定

	6
	水分
	《复合肥料中游离水含量的测定 真空烘箱法》GB/T 8576-2010、《复混肥料中游离水含量的测定 卡尔－费休法》GB/T 8577-2010
	---

	7
	粒度
	《复混肥料(复合肥料) 》GB 15063-2009附录A
	---

	8
	氯离子
	《复混肥料(复合肥料) 》GB 15063-2009附录B
	---

	9
	缩二脲
	《复混肥料（复合肥料）中缩二脲的测定》GB/T 22924-2008
	---


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则 
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。
2018年云浮市过磷酸钙产品质量专项监督抽检实施细则

YZJ011-SH-003-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域过磷酸钙产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
过磷酸钙。
三、检验依据
GB 20413-2006《过磷酸钙》或经依法备案且现行有效的企业标准

四、抽样方法及样品数量

1.按GB 20413-2006《过磷酸钙》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	GB 20413-2006《过磷酸钙》
	---

	2
	有效磷
	GB 20413-2006《过磷酸钙》
	---

	3
	游离酸
	GB 20413-2006《过磷酸钙》
	---

	4
	水分
	GB 20413-2006《过磷酸钙》
	---

	5
	粒度
	GB 20413-2006《过磷酸钙》
	适用于粒状产品


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。
2018年云浮市微量元素叶面肥料产品质量专项监督抽检实施细则

YZJ011-SH-004-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域微量元素叶面肥料产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、微量元素叶面肥料；

2.含氨基酸叶面肥料。
三、检验依据
1．GB/T 17420-1998   《微量元素叶面肥料》或
2．GB/T 17419-1998   《含氨基酸叶面肥料》或

3. NY 1429-2010  《含氨基酸水溶肥料》或

4. NY 1428-2010  《微量元素水溶肥料》或

5. 经依法备案且现行有效的企业标准

四、抽样方法及样品数量

1.按GB/T 17420-1998（或GB/T 17419-1998、NY 1429-2010、NY 1428-2010和经依法备案且现行有效的企业标准）要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	
	---

	2
	微量元素总量
	钼
	GB/T 17419-1998《含氨基酸叶面肥料》、GB/T 17420-1998《微量元素叶面肥料》、NY/T 1974-2010《水溶肥料 铜、铁、锰、锌、硼、钼含量的测定》
	微量元素肥检验项目

	3
	
	硼
	GB/T 17419-1998《含氨基酸叶面肥料》、GB/T 17420-1998《微量元素叶面肥料》、NY/T 1974-2010《水溶肥料 铜、铁、锰、锌、硼、钼含量的测定》
	微量元素肥检验项目

	4
	
	锌
	GB/T 17419-1998《含氨基酸叶面肥料》、GB/T 17420-1998《微量元素叶面肥料》、NY/T 1974-2010《水溶肥料 铜、铁、锰、锌、硼、钼含量的测定》
	微量元素肥检验项目

	5
	
	锰
	GB/T 17419-1998《含氨基酸叶面肥料》、GB/T 17420-1998《微量元素叶面肥料》、NY/T 1974-2010《水溶肥料 铜、铁、锰、锌、硼、钼含量的测定》
	微量元素肥检验项目

	6
	
	铁
	GB/T 17419-1998《含氨基酸叶面肥料》、GB/T 17420-1998《微量元素叶面肥料》、NY/T 1974-2010《水溶肥料 铜、铁、锰、锌、硼、钼含量的测定》
	微量元素肥检验项目

	7
	
	铜
	GB/T 17419-1998《含氨基酸叶面肥料》、GB/T 17420-1998《微量元素叶面肥料》、NY/T 1974-2010《水溶肥料 铜、铁、锰、锌、硼、钼含量的测定》
	微量元素肥检验项目

	8
	中量元素含量
	钙
	NY/T 1117-2010《水溶肥料 钙、镁、硫、氯含量的测定》
	中量元素肥检验项目

	9
	
	镁
	NY/T 1117-2010《水溶肥料 钙、镁、硫、氯含量的测定》
	中量元素肥检验项目

	10
	水不溶物
	NY/T 1115-2006《水溶肥料水不溶物含量的测定》
	---

	11
	pH值
	GB/T 17419-1998《含氨基酸叶面肥料》、GB/T 17420-1998《微量元素叶面肥料》、NY/T 1973-2010《水溶肥料 水不溶物含量和pH的测定》
	---

	12
	水分
	GB/T 8576-2010《复混肥料中游离水含量的测定 真空烘箱法》
	固体产品检验项目

	13
	铅
	NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	14
	砷
	NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	15
	镉
	NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	16
	铬
	NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	17
	汞
	NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	18
	硫
	NY/T 1117-2010《水溶肥料 钙、镁、硫、氯含量的测定》
	---

	19
	氯
	NY/T 1117-2010《水溶肥料 钙、镁、硫、氯含量的测定》
	---

	20
	钠
	NY/T 1972-2010《水溶肥料 钠、硒、硅含量的测定》
	---


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
按GB/T 17420-1998（或GB/T 17419-1998、NY 1429-2010、NY 1428-2010和经依法备案且现行有效的企业标准），经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。
2018年云浮市有机肥料产品质量专项监督抽检实施细则

                                                              YZJ011-SH-005-2018 

一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域有机肥料产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
有机肥料。
三、检验依据
1．NY 525-2012    《有机肥料》或
2．NY/T 798-2004  《复合微生物肥料》或

3．NY 884-2012    《生物有机肥》或

4．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

1.按NY 525-2012（或NY/T 798-2004、NY 884-2012和经依法备案且现行有效的企业标准）要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	NY 525-2012《有机肥料》中5.1、NY/T 798-2004《复合微生物肥料》中5.3.1、NY 884-2012《生物有机肥》中6.1
	---

	2
	有机质
	NY 525-2012《有机肥料》中5.2
	---

	3
	总养分
	总氮含量
	NY 525-2012《有机肥料》中5.3
	---

	4
	
	磷含量
	NY 525-2012《有机肥料》中5.4
	---

	5
	
	钾含量
	NY 525-2012《有机肥料》中5.5
	---

	6
	水分含量
	GB/T 8576-2010《复混肥料中游离水含量的测定 真空烘箱法》
	---

	7
	酸碱度（pH）
	NY 525-2012《有机肥料》中5.7
	---

	8
	总铅（Pb）
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》、NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	9
	总砷（As）
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》、NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	10
	总镉（Cd）
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》、NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	11
	总铬（Cr）
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》、NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	12
	总汞（Hg）
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》、NY/T 1978-2010《肥料 汞、砷、镉、铅、铬含量的测定》
	---

	13
	蛔虫卵死亡率
	GB/T 19524.2-2004《 肥料中蛔虫卵死亡率的测定》
	---

	14
	粪大肠菌群数
	GB/T 19524.1-2004《肥料中粪大肠菌群的测定》
	---

	15
	有效活菌数
	NY/T 798-2004《复合微生物肥料》中5.3.2
	---

	16
	杂菌率
	NY/T 798-2004《复合微生物肥料》中5.3.3、5.3.4
	---

	17
	细度
	NY/T 798-2004《复合微生物肥料》中5.3.6
	---


注：表中检验项目根据具体产品标准中有此项目的列为该产品的检验项目。

六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果数字修约按GB/T 8170-2008进行。

1.执行NY 525-2012《有机肥料》和经依法备案且现行有效的企业标准的产品：经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2. 执行NY/T 798-2004《复合微生物肥料》或NY 884-2012《生物有机肥》的产品：

㈠具有下列任何一条款者，均为合格产品：

①检验结果各项技术指标均符合标准要求的产品；

②在pH、细度、外观、水分等检测项目中，有一项不符合技术指标，而其他各项符合指标要求的产品。

㈡具有下列任何一条款者，均为不合格产品:

①有效活菌数不符合技术指标；

②杂菌率不符合技术指标；

③在pH、细度、外观、水分等检测项目中，有二项以上（含）不符合技术指标；

④有效养分含量不符合技术指标；

⑤粪大肠菌群值不符合技术指标；

⑥蛔虫卵死亡率不符合技术指标；
⑦Pb 、As 、Cd、 Cr 、Hg中任一含量不符合技术指标。

2018年云浮市有机-无机复混肥料产品质量

专项监督抽检实施细则

YZJ011-SH-006-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域有机-无机复混肥料产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
有机-无机复混肥料。
三、检验依据
1．GB 18877-2009   《有机-无机复混肥料》或
2．NY 481-2002     《有机-无机复混肥料》或

3．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

1.按GB 18877-2009 （或．NY 481-2002和经依法备案且现行有效的企业标准）在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项期监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	GB 18877-2009《有机-无机复混肥料》中5.2、NY 481-2002《有机-无机复混肥料》中5.1
	---

	2
	总养分
	总氮含量的测定
	GB/T 17767.1-2008《有机-无机复混肥料的测定方法 第1部分：总氮含量》
	---

	3
	
	五氧化二磷含量的测定
	GB/T 8573-2010《复混肥料中有效磷含量的测定》
	---

	4
	
	总氧化钾含量的测定
	GB/T 17767.3-2010《有机－无机复混肥料的测定方法 第3部分：总钾含量》
	---

	5
	水分测定
	《复混肥料中游离水含量的测定 卡尔－费休法》GB/T 8577-2002
	---

	6
	有机质含量的测定
	GB 18877-2009《有机-无机复混肥料》中5.7、NY 481-2002《有机-无机复混肥料》中5.6
	---

	8
	粒度
	GB/T 24891-2010《复混肥料粒度的测定》
	---

	9
	酸碱度pH
	GB 18877-2009《有机-无机复混肥料》中5.9、NY 481-2002《有机-无机复混肥料》中5.7
	---

	10
	蛔虫卵死亡率
	GB/T 19524.2-2004《 肥料中蛔虫卵死亡率的测定》
	---

	11
	粪大肠菌群数
	GB/T 19524.1-2004《肥料中粪大肠菌群的测定》
	---

	12
	氯离子
	GB 18877-2009《有机-无机复混肥料》中5.12
	---

	13
	砷
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》
	---

	14
	镉
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》
	---

	15
	铅
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》
	---

	16
	铬
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》
	---

	17
	汞
	GB/T 23349-2009《 肥料中砷、镉、铅、铬、汞生态指标》
	---


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
按GB 18877-2009 （或．NY 481-2002和经依法备案且现行有效的企业标准），检验结果数字修约按GB/T 8170-2008进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市工业硫酸产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-007-2018 

一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域工业硫酸产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、浓硫酸       2、发烟硫酸
三、检验依据
1．GB/T 534-2014 《工业硫酸》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按GB/T 534-2014《工业硫酸》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1000ml,混合后分为2份，装在磨口的玻璃瓶中，用石腊封口，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	硫酸含量
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.2
	浓硫酸检此项目

	2
	发烟硫酸中游离三氧化硫含量
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.3
	发烟硫酸检此项目

	3
	灰分
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.4
	

	4
	铁含量
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.5
	

	5
	砷含量
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.6
	

	6
	铅含量
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.7
	

	7
	汞
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.8
	

	8
	透明度
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.9
	

	9
	色度
	GB/T 534-2014《工业硫酸》中5.10
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市化学试剂硫酸产品质量专项监督抽查实施细则  YZJ011-SH-008-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内化学试剂硫酸产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、化学试剂硫酸
三、检验依据
1．GB/T 625-2007 《化学试剂 硫酸》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按GB/T 625-2007 《化学试剂 硫酸》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1000ml,混合后分为2份，装在磨口的玻璃瓶中，用石腊封口，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	硫酸含量
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.2
	

	2
	色度
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.3
	

	3
	灼烧残渣
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.4
	

	4
	氯化物
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.5
	

	5
	硝酸盐
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.6
	

	6
	铵盐
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.7
	

	7
	铁
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.8
	

	8
	铜
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.9
	

	9
	砷
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.10
	

	10
	铅
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.11
	

	11
	还原高锰酸钾物质
	GB/T 625-2007《化学试剂  硫酸》中5.12
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市蓄电池用硫酸产品专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-009-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内蓄电池用硫酸产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、蓄电池用硫酸
三、检验依据
1．HG/T 2692-2007  《蓄电池用硫酸》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按HG/T 2692-2007  《蓄电池用硫酸》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1000ml,混合后分为2份，装在磨口的玻璃瓶中，用石腊封口，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中4.1
	

	2
	硫酸的质量分数
	GB/T 534-2002《工业硫酸》中5.2
	

	3
	灰分的质量分数
	GB/T 534-2002《工业硫酸》中5.4
	

	4
	锰的质量分数
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中5.3
	

	5
	铁的质量分数
	GB/T 534-2002《工业硫酸》中5.5
	

	6
	砷的质量分数
	GB/T 534-2002《工业硫酸》中5.6
	

	7
	氯的质量分数
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中5.6
	

	8
	氮氧化物的质量分数
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中5.7
	

	9
	铵的质量分数
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中5.8
	

	10
	二氧化硫的质量分数
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中5.9
	

	11
	铜的质量分数
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中5.10
	

	12
	还原高锰酸钾物质的质量分数
	HG/T 2692-2007《蓄电池用硫酸》中5.11
	

	13
	透明度
	GB/T 534-2002《工业硫酸》中5.9
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市铅酸蓄电池用电解液产品质量

专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-010-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内铅酸蓄电池用电解液产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、铅酸蓄电池用电解液
三、检验依据
1．JB/T 10052-2010 《铅酸蓄电池用电解液》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按JB/T 10052-2010 《铅酸蓄电池用电解液》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1000ml,混合后分为2份，装在磨口的玻璃瓶中，用石腊封口，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.1、4.3.1
	

	2
	密度
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.2、4.3.3
	

	3
	硫酸含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.3
	液体电解液检

	4
	还原高锰酸钾物质含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.4
	液体电解液检

	5
	氯含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.5、4.3.7
	

	6
	铁含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.6、4.3.6
	

	7
	锰含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.7
	液体电解液检

	8
	铜含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.2.8
	液体电解液检

	9
	pH值
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.3.2
	胶体电解液检

	10
	不挥发性固体含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.3.4
	胶体电解液检

	11
	二氧化硅含量
	JB/T 10052-2010《铅酸蓄电池用电解液》中4.3.5
	胶体电解液检


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市氧化铁红产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-011-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内氧化铁红产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、氧化铁红

三、检验依据
1．GB/T 1863-2008 《氧化铁颜料》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按GB/T 1863-2008 《氧化铁颜料》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1kg,混合后分为2份， 1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	总铁量的测定
	GB 1863-2008《氧化铁颜料》中8.1
	

	2
	105℃挥发物的测定
	GB/T 5211.3-1985《颜料在105℃挥发物的测定》
	

	3
	水溶物的测定
	GB/T 5211.2-2003《颜料水溶物的测定 热萃取法》
	

	4
	水溶性氯化物和硫酸盐的测定
	GB/T 5211.11-2008《颜料水溶物硫酸盐、氯化物和硝酸盐的测定》
	

	5
	筛余物
	GB/T 5211.18-1988《颜料筛余物的测定 水法 手工操作》
	

	6
	水萃取液酸碱度
	GB/T 5211.12-2007《颜料水萃取液电阻率的测定》
	

	7
	铬酸铅
	GB 1863-2008《氧化铁颜料》 中8.7
	

	8
	总钙量的测定
	GB 1863-2008《氧化铁颜料》中8.8
	

	9
	有机着色物的试验
	GB 1863-2008《氧化铁颜料》中8.9
	

	10
	水悬浮液pH值
	GB/T 1717-1986《颜料水悬浮液pH值的测定》
	

	11
	相对着色力
	GB/T 5211.19-1988《着色颜料的相对着色力冲淡色的测定 目视比色法》
	

	12
	吸油量
	GB/T 5211.15-2014《颜料吸油量的测定》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市过硫酸盐产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-012-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域过硫酸盐产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、过硫酸盐。
三、检验依据
1．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	经依法备案且现行有效的企业标准
	

	2
	过硫酸钠(Na2S2O8)

含量
	经依法备案且现行有效的企业标准
	

	3
	水分
	经依法备案且现行有效的企业标准
	

	4
	铁(Fe)含量
	经依法备案且现行有效的企业标准
	

	5
	铵(NH4) 含量
	经依法备案且现行有效的企业标准
	

	6
	重金属（以Pb计）含量
	经依法备案且现行有效的企业标准
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市工业用氧产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-013-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内工业用氧质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、工业用氧

三、检验依据
1．GB/T 3863-2008《工业氧》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB/T 3863-2008《工业氧》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2瓶, 1瓶为本次专项监督抽查的检验样品，1瓶为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	氧含量
	GB/T  3863-2008《工业氧》中4.2
	

	2
	水分
	GB/T  3863-2008《工业氧》中4.3
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市液化石油气产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-014-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域液化石油气产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、液化石油气       
三、检验依据
1．GB 11174-2011       《液化石油气》
2. HG/T 3934-2007  《二甲醚》

3. 经依法备案且现行有效的企业标准

四、抽样方法及样品数量

按照GB 11174-2011液化石油气》、HG/T 3934-2007  《二甲醚》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在充装站的储罐抽取，每个储罐采用专用的采样器抽取同一批次产品数量为2瓶，每瓶应不少于2公斤，分为2份，1份为本次质量监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。
五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	蒸气压
	GB/T 12576-1997《液化石油气蒸气压和相对密度及辛烷值计算法》
	

	2
	组分
	（C3+C4）烃类

组分
	SH/T 0230-1992《液化石油气组成测定法（色谱法）》
	

	
	
	C5及C5以上烃类组分
	
	

	3
	总硫含量
	SH/T 0222-1992《液化石油气总硫测定法（电量法）》
	

	4
	游离水
	目测
	

	5
	密度
	GB 11174-2011《液化石油气》
	

	6
	二甲醚质量分数
	HG/T 3934-2007《二甲醚》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
二甲醚限值要求根据粤质监锅函[2015]166号《广东省质监局关于开展2015年度第一次民用液化石油气充装单位液化石油气质量监督抽查的通知》。
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市溶解乙炔产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-015-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内溶解乙炔质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、溶解乙炔

三、检验依据
1．GB 6819-2004 《溶解乙炔》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB 6819-2004 《溶解乙炔》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2瓶, 1瓶为本次专项监督抽查的检验样品，1瓶为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	乙炔的体积分数
	GB 6819-2004《溶解乙炔》中4.2
	

	2
	磷化氢、硫化氢试验
	GB 6819-2004《溶解乙炔》中4.3
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市工业用猪油产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-016-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域工业用猪油产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、工业用猪油。
三、检验依据
1．GB/T 8935-2006      《工业用猪油》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB/T 8935-2006 《工业用猪油》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	性状及色泽
	GB/T 8935-2006《工业猪油》中5.2.1
	

	2
	气味
	GB/T 8935-2006《工业猪油》中5.2.2
	

	3
	水分的测定
	GB/T 5009.3-2010《食品中水分的测定》
	

	4
	酸价的测定
	GB/T 5530-2005《动植物油脂 酸价和酸度的测定》
	

	5
	过氧化值
	GB/T 5538-2005《动植物油脂 过氧化值的测定》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市内墙涂料产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-017-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域内墙涂料产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、内墙涂料
三、检验依据
1．GB 18582-2008     《室内装饰装修材料 内墙涂料中有害物质限量》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB 18582-2008《室内装饰装修材料 内墙涂料中有害物质限量》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2桶(瓶),分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	挥发性有机化合物及含量（VOC）的测试
	GB 18582-2008《室内装饰装修材料 内墙涂料中有害物质限量》中5.2.1
	

	2
	苯、甲苯、乙苯和二甲苯总和的测试
	GB 18582-2008《室内装饰装修材料 内墙涂料中有害物质限量》中5.2.2
	

	3
	游离甲醛的测试
	GB 18582-2008《室内装饰装修材料 内墙涂料中有害物质限量》中5.2.3
	

	4
	可溶性重金属（铅、镉、铬、汞）的测试
	GB 18582-2008《室内装饰装修材料 内墙涂料中有害物质限量》中5.2.4
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市碳酸钙产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-018-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域碳酸钙产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、碳酸钙。
三、检验依据
1．GB/T 19590-2011     《纳米碳酸钙》
2.经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB/T 19590-2011 《纳米碳酸钙》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	碳酸钙质量分数
	GB/T 19590-2011《纳米碳酸钙》中6.3
	

	2
	镁质量分数
	GB/T 19281-2014《碳酸钙分析方法》
	

	3
	水分
	GB/T 19281-2014《碳酸钙分析方法》
	

	4
	pH值
	GB/T 19281-2014《碳酸钙分析方法》
	

	5
	吸油值
	GB/T 19590-2011《纳米碳酸钙》中6.8
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市脂松节油产品质量专项监督抽检实施细则

YZJ011-SH-019-2018

一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域脂松节油产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
脂松节油。
三、检验依据
GB/T 12901-2006《脂松节油》或经依法备案且现行有效的企业标准

四、抽样方法及样品数量

1.按GB/T 12901-2006（或经依法备案且现行有效的企业标准）在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1000ml，混合后分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》 
	---

	2
	颜色
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》
	---

	3
	相对密度
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》 
	---

	4
	折光率
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》
	---

	5
	蒎烯含量
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》 
	---

	6
	初馏点
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》
	---

	7
	馏程
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》 
	---

	8
	酸值
	GB/T 12902-2006《松节油分析方法》
	---


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
按GB/T 12901-2006（或经依法备案且现行有效的企业标准），经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市脂松香产品质量专项监督抽检实施细则

                                                              YZJ011-SH-020-2018

一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域脂松香产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
脂松香。
三、检验依据
GB/T 8145-2003 《脂松香》或经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

1.按GB/T 8145-2003 （或经依法备案且现行有效的企业标准）在生产企业成品库内内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1kg，混合后分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	---

	2
	颜色
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	---

	3
	软化点
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	---

	4
	酸值
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	---

	5
	不皂化物
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	---

	6
	乙醇不溶物
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	---

	7
	灰分
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	---


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
按GB/T 8145-2003 （或经依法备案且现行有效的企业标准），经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市饲料产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-021-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域饲料产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、饲料
三、检验依据
1．GB 13078-2001    《饲料卫生标准》
2．GB/T 5915-2008   《仔猪、生长肥育猪配合饲料》

3. GB/T 5916-2008   《产蛋后备鸡、产蛋鸡、肉用仔鸡配合饲料》

4. GB 10648-2013    《饲料标签》

5. GB 18823-2010    《饲料检测结果判定的允许误差》

6.经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB 13078-2001《饲料卫生标准》或GB/T 5915-2008《仔猪、生长肥育猪配合饲料》或 GB/T 5916-2008《产蛋后备鸡、产蛋鸡、肉用仔鸡配合饲料》或 GB 10648-2013   《饲料标签》或. GB 18823-2010    《饲料检测结果判定的允许误差》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	感官
	GB/T 5915-2008《仔猪、生长肥育猪配合饲料》
	

	2
	水分
	GB/T 6435-2006《饲料中水分和其他挥发性物质含量的测定》
	

	3
	粗蛋白质
	GB/T 6432-1994《饲料中粗蛋白质的测定》
	

	4
	粗脂肪
	GB/T 6433-2006《饲料中粗脂肪的测定》
	

	5
	粗纤维
	GB/T 6434-2006《饲料中粗纤维的测定》
	

	6
	粗灰分
	GB/T 6438-2007《饲料中粗灰分的测定》
	

	7
	钙
	GB/T 6436-2002《饲料中钙的测定》
	

	8
	总磷
	GB/T 6437-2002《饲料中磷的测定》
	

	9
	食盐
	GB/T 6439-2007《饲料中水溶性氯化物的测定》
	

	10
	总砷
	GB 13079-2006《饲料中总砷的测定》
	

	11
	铅
	GB 13080-2004《饲料中铅的测定 原子吸收光谱法》
	

	12
	氟
	GB 13083-2002《饲料中氟的测定》
	

	13
	铬
	GB 13088-2006《饲料中铬的测定》
	

	14
	汞
	GB 13081-2006《饲料中汞的测定》
	

	15
	镉
	GB 13082-1991《饲料中镉的测定》
	

	16
	黄曲霉毒素B1
	GB 17480-2008《饲料中黄曲霉毒素B1的测定 酶联免疫吸附法》》
	

	17
	霉菌
	GB/T 13092-2006 《饲料中霉菌总数测定方法》
	

	18
	氰化物
	GB 13084-2006《饲料中氰化物的测定》
	

	19
	亚硝酸盐
	GB 13085-2005《饲料中亚硝酸盐的测定 比色法》
	

	20
	游离棉酚
	GB 13086-1991《饲料中游离棉酚的测定》
	

	21
	恶唑烷硫酮
	GB 13089-1991《饲料中恶唑烷硫酮的测定》
	

	22
	六六六
	GB 13090-2006《饲料中六六六、滴滴涕的测定》
	

	23
	滴滴涕
	GB 13090-2006《饲料中六六六、滴滴涕的测定》
	

	24
	沙门氏菌
	GB 13091-2002《饲料中沙门氏菌的检测方法》
	

	25
	三聚氰胺
	NY/T 1372-2007《饲料中三聚氰胺的测定》
	

	26
	标签
	《饲料标签》 GB 10648-2013
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市饲料级混合油产品质量专项监督抽查实施细则YZJ011-SH-022-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内饲料级混合油产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、饲料级混合油
三、检验依据
1．NY/T 913-2004 《饲料级混合油》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照NY/T 913-2004 《饲料级混合油》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1kg,混合后分为2份， 1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	NY/T 913-2004《饲料级 混合油》
	

	2
	气味
	NY/T 913-2004《饲料级 混合油》
	

	3
	碘价
	GB/T 5532-2008《植物油油脂 碘值的测定》
	

	4
	皂化价
	GB/T 5534-2008《植物油油脂 皂化值的测定》 
	

	5
	不皂化物
	GB/T 5535.1-2008《动植物油脂 不皂化物测定 第1部分：乙醚提取法》
	

	6
	水分及挥发物
	SN/T 0801.18-2011《进出口动植物油脂 水分及挥发物检验方法》
	

	7
	不溶性杂质
	GB/T 15688-2008《动植物油脂 不溶性杂质的测定》 
	

	8
	酸价
	SN/T 0801.19-1999《进出口动植物油脂 游离脂肪酸和酸价检验方法》 
	

	9
	过氧化值
	GB/T 5538-2005《动植物油脂 过氧化值的测定》 
	

	10
	羰基价
	GB/T 5009.37-2003《食用植物油卫生标准分析方法》
	

	11
	黄曲霉毒素B1
	GB/T 5009.22-2003《食品中黄曲霉毒素的测定方法》
	

	12
	苯并（a）芘
	GB/T 5009.27-2003《食品中苯并（a）芘的测定方法》 
	

	13
	砷
	GB/T 5009.11-2003《食品中总砷的测定方法》
	

	14
	极性组分
	GB/T 5009.202-2003《食用植物油煎炸过程中的极性组分(PC)的测定》
	

	15
	游离棉酚
	GB/T 5009.37-2003《食用植物油卫生标准分析方法》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市洗发液(膏)产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-023-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域内洗发液(膏)产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、洗发液(膏)

三、检验依据
1．QB/T 1974-2004 《洗发液(膏)》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照QB/T 1974-2004 《洗发液(膏)》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为8瓶, 4瓶为本次专项监督抽查的检验样品，4瓶为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	细菌总数
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	2
	霉菌和酵母菌总数
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	3
	粪大肠菌群
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	4
	金黄色葡萄球菌
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	5
	绿脓杆菌
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	6
	铅(以铅计)
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	7
	汞
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	8
	砷(以砷计)
	卫法监发[2002]第229号 化妆品卫生规范
	

	9
	外观
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.2.1
	

	10
	色泽
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.2.1
	

	11
	香气
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.2.2
	

	12
	耐热
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.3.1、5.3.2
	

	13
	耐寒
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.3.3、5.3.4
	

	14
	pH
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.3.5
	

	15
	泡沫
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.3.6
	

	16
	有效物
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.3.8
	

	17
	活性物含量
	QB/T 1974-2004《洗发液（膏）》中5.3.9
	

	18
	净含量
	《定量包装商品净含量计量检验规则》JJF1070-2005
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市漂白粉产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-024-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域漂白粉产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、漂白粉。
三、检验依据
1．HG/T 2496-2006      《漂白粉》
2. GB/T 19106-2013     《次氯酸钠溶液》

3.经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照HG/T 2496-2006《漂白粉》或 GB/T 19106-2033《次氯酸钠溶液》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg（或不少于6个包装）,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	HG/T 2496-2006《漂白粉》
	

	2
	有效氯
	HG/T 2496-2006《漂白粉》
	

	3
	水分
	HG/T 2496-2006《漂白粉》
	

	4
	总氯量
	HG/T 2496-2006《漂白粉》
	

	5
	总氯量与有效氯之差
	HG/T 2496-2006《漂白粉》
	

	6
	热稳定系数的测定
	HG/T 2496-2006《漂白粉》
	

	7
	标签
	HG/T 2496-2006《漂白粉》
	

	8
	次氯酸钠溶液中游离碱含量的测定
	GB 19106-2013《次氯酸钠溶液》
	

	9
	铁
	GB 19106-2013《次氯酸钠溶液》
	

	10
	重金属
	GB 19106-2013《次氯酸钠溶液》
	

	11
	砷
	GB 19106-2013《次氯酸钠溶液》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市净水剂产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-025-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域净水剂产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、水处理剂 氯化铁      2、水处理剂 聚合硫酸铁    3、水处理剂 硫酸亚铁
三、检验依据
1．GB 4482-2006       《水处理剂 氯化铁》
2. GB 14591-2006   《水处理剂 聚合硫酸铁》

3.  GB 10531-2006   《水处理剂 硫酸亚铁》

4.经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB 4482-2006  《水处理剂 氯化铁》或 GB 14591-2006《水处理剂 聚合硫酸铁》或  GB 10531-2006 《水处理剂 硫酸亚铁》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为2kg（或不少于2L）,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	2
	氯化铁
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	3
	氯化亚铁
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	4
	不溶物含量
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	5
	游离酸
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	6
	砷
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	7
	铅
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	8
	汞
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	9
	镉
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	10
	铬
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	11
	标签
	《水处理剂 氯化铁》GB 4482-2006
	

	12
	密度
	《水处理剂 聚合硫酸铁》GB 14591-2006
	

	13
	全铁
	《水处理剂 聚合硫酸铁》GB 14591-2006
	

	14
	还原性物质
	《水处理剂 聚合硫酸铁》GB 14591-2006
	

	15
	盐基度
	《水处理剂 聚合硫酸铁》GB 14591-2006
	

	16
	硫酸亚铁含量
	《水处理剂 硫酸亚铁》GB 10531-2006
	

	17
	二氧化钛
	《水处理剂 硫酸亚铁》GB 10531-2006
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市票夹、皮腰带产品质量专项监督抽查实施细则YZJ011-SH-026-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域票夹、皮腰带产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、票夹       2、皮腰带
三、检验依据
1．QB/T 1619-2006 《票夹》
2．QB/T 1618-2006 《皮腰带》

3.经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照QB/T 1619-2006 《票夹》或QB/T 1618-2006 《皮腰带》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取同一批次产品6件，将抽取到的样品分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	摩擦色牢度
	QB/T 2537-2001《皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度》、GB/T 3920-2008《纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度》
	有此项目检验

	2
	配件质量
	QB/T 1619-2006《票夹》
	有此项目检验

	3
	拉链耐用度
	QB/T 1619-2006《票夹》
	有此项目检验

	4
	外观质量和缝制要求
	QB/T 1619-2006《票夹》
	有此项目检验

	5
	标签
	QB/T 1619-2006《票夹》
	有此项目检验

	6
	规格
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验

	7
	摩擦色牢度
	QB/T 2537-2001《皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度》
	有此项目检验

	8
	带体断裂力
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验

	9
	带也撕裂力
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验

	10
	带扣咬合力
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验

	11
	带齿咬合力
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验

	12
	带扣耐腐蚀性
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验

	13
	折裂性能
	QB/T 2001-1994《鞋底用皮革》
	有此项目检验

	14
	针距
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验

	15
	外观质量
	QB/T 1618-2006《皮腰带》
	有此项目检验


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则

检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市晴雨伞产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-027-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域晴雨伞产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、晴雨伞       
三、检验依据
1．QB/T 1099-2005 《晴雨伞》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照QB/T 1099-2005 《晴雨伞》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取同一批次产品16把，将抽取到的样品分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	2
	缝制
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	3
	伞面要求
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	4
	规格尺寸
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	5
	产品完整要求
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	6
	自动伞中盘稳定性
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	7
	使用安全要求
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	8
	开关性能
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	9
	无故障连续开关次数
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	

	10
	标签
	QB/T 1099-2005《晴雨伞》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则

检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市背提包、公事包产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-028-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域背提包、公事包产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、背提包              2、公事包    

三、检验依据
1．QBT 1333-2010  《背提包》
2．QBT 2277-1996  《公事包》

3.经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照QBT 1333-2010《背提包》或QBT 2277-1996  《公事包》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取同一批次产品6件，将抽取到的样品分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	规格
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	2
	外观质量、标识
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	3
	振荡冲击性能
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	4
	缝合强度
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	5
	配件
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	6
	拉链耐用度
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	7
	摩擦色牢度
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	8
	五金配件耐腐蚀性
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	9
	标签
	QB/T 1333-2010《背提包》
	有此项目检验

	10
	感官要求
	QB/T 2277-1996《公事包》
	有此项目检验

	11
	负重
	QB/T 2277-1996《公事包》
	有此项目检验

	12
	配件耐用度
	QB/T 2277-1996《公事包》
	有此项目检验

	13
	皮革表面颜色摩擦牢度
	QB/T 2277-1996《公事包》
	有此项目检验


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则 
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市不饱和树脂产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-029-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域不饱和树脂产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、不饱和树脂。
三、检验依据
1．GB/T 7193-2008      《不饱和聚酯树脂试验方法》
2．LY/T 1453-2010      《萜烯树脂》

3. 经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB/T 7193-2008 《不饱和聚酯树脂试验方法》或LY/T 1453-2010 《萜烯树脂》或. 经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品库内内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为1kg，混合后分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	粘度
	GB/T 7193-2008《不饱和聚酯树脂试验方法》
	有此项目检验

	2
	羟值
	GB/T 7193-2008《不饱和聚酯树脂试验方法》
	有此项目检验

	3
	固体含量
	GB/T 7193-2008《不饱和聚酯树脂试验方法》
	有此项目检验

	4
	80℃下反应活性
	GB/T 7193-2008《不饱和聚酯树脂试验方法》
	有此项目检验

	5
	80℃热稳定性
	GB/T 7193-2008《不饱和聚酯树脂试验方法》
	有此项目检验

	6
	25℃凝胶时间
	GB/T 7193-2008《不饱和聚酯树脂试验方法》
	有此项目检验

	7
	折射率
	GB/T 7193-2008《不饱和聚酯树脂试验方法》
	有此项目检验

	8
	颜色
	GB/T 1722-1992《清漆、清油及稀释剂颜色测定方法》
	有此项目检验

	9
	软化点
	GB/T 8146-2003《松香试验方法》
	有此项目检验

	10
	酸值
	LY/T 1453-2010《萜烯树脂》
	有此项目检验

	11
	皂化值
	LY/T 1453-2010《萜烯树脂》
	有此项目检验

	12
	碘值
	LY/T 1453-2010《萜烯树脂》
	有此项目检验

	13
	甲苯不溶物
	LY/T 1453-2010《萜烯树脂》
	有此项目检验

	14
	标志
	LY/T 1453-2010《萜烯树脂》
	有此项目检验


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则

检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市木家具产品质量专项监督抽检实施细则

YZJ011-SH-030-2018

一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域木家具产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
木家具。
三、检验依据
1．GB 18584-2001《室内装饰装修材料木家具有害物质限量》或

2.  GB/T 17657-2013《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》或
3. 经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

1.按GB 18584-2001 （或GB/T 17657-2013和经依法备案且现行有效的企业标准）在生产企业成品库内内经出厂检验合格的样品中随机抽样，按照GB18584-2001标准中5.1.4规定抽取40块150mm×50mm样品，分成二份，每份20块，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。
五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	甲醛释放量
	GB/T 17657-2013《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》
	---


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
按GB 18584-2001 （或GB/T 17657-2013和经依法备案且现行有效的企业标准），经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市农药产品质量专项监督抽检实施细则

YZJ011-SH-031-2018

一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域农药产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
杀虫双
三、检验依据
GB 8200-2001《杀虫双水剂》或经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

1.按GB 8200-2001  （或经依法备案且现行有效的企业标准）在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为6个包装（不少于500mL）,分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为备留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

2.备样应妥善保管。当生产企业或者样品经过确认的生产企业对检验结果提出异议，复检需要启用备样时，备样保管单位应按时将所封备样寄送至承检单位。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	外观
	GB 8200-2001《杀虫双水剂》
	---

	2
	杀虫双含量
	GB 8200-2001《杀虫双水剂》
	---

	3
	pH值
	GB/T 1601-1993《农药pH值测定方法》
	---

	4
	氯化钠含量
	GB 8200-2001《杀虫双水剂》
	---

	5
	硫代硫酸钠含量
	GB 8200-2001《杀虫双水剂》
	---

	6
	氯化物盐酸盐含量
	GB 8200-2001《杀虫双水剂》
	---

	7
	低温稳定性
	GB 8200-2001《杀虫双水剂》
	---

	8
	热贮稳定性
	GB 8200-2001《杀虫双水剂》
	---


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
按GB 8200-2001  （或经依法备案且现行有效的企业标准），经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市蚕丝制品产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-032-2014
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域蚕丝制品产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、蚕丝被
三、检验依据
1．GB/T 24252-2009  《蚕丝被》
2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB/T 24252-2009  《蚕丝被》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，内在质量检验用试样在样品中随机抽取至少2条。将抽取到的样品分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	甲醛含量的测定
	GB/T 2912.1-2009 《纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛(水萃取法)》
	

	2
	pH值的测定
	GB/T 7573-2009《纺织品 水萃取液pH值的测定》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则 
1.外观质量和工艺质量按条评定等级，其他项目按批评定等级，以所有试验结果中最低评选评定样品的最终等级。

2.试样内在质量检验结果所有项目符合标准要求时判定该试样所代表的检验批内在质量合格。批外观质量和工艺质量的判定按GB/T 2828.1-2003中一般检验水平Ⅱ规定进行。接收质量限AQL为2.5。批内在质量和外观质量均合格时判定为合格批。否则判定为不合格批。当甲醛含量、pH值、可分解芳香胺染料、色牢度项目不合格时，判定不合格试样所代表的花色批不合格。

2018年云浮市食品包装材料产品质量专项监督抽查实施细则YZJ011-SH-033-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域食品包装材料产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、复合食品包装袋;2. 食品包装用聚乙烯成型品;3. 食品包装用聚丙烯成型品;4. 食品包装用聚苯乙烯成型品;5. 食品包装用聚氯乙烯成型品;6. 食品容器及包装材料用聚对苯二甲酸乙二醇酯成型品。
三、检验依据
1．GB 9683-1988      《复合食品包装袋卫生标准》
2．GB 9687-1988      《食品包装用聚乙烯成型品卫生标准》

3. GB 9688-1988      《食品包装用聚丙烯成型品卫生标准》

4. GB 9689-1988      《食品包装用聚苯乙烯成型品卫生标准》

5. GB 9681-1988      《食品包装用聚氯乙烯成型品卫生标准》

6. GB 13113-1991     《食品容器及包装材料用聚对苯二甲酸乙二醇酯成型品卫生标准》

7.经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB 9683-1988 《复合食品包装袋卫生标准》或GB 9687-1988《食品包装用聚乙烯成型品卫生标准》或 GB 9688-1988《食品包装用聚丙烯成型品卫生标准》或 GB 9689-1988 《食品包装用聚苯乙烯成型品卫生标准》或 GB 9681-1988 《食品包装用聚氯乙烯成型品卫生标准》或 GB 13113-1991 《食品容器及包装材料用聚对苯二甲酸乙二醇酯成型品卫生标准》或经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为10只(件),分为2份，1份为本次专项监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	感官指标
	按相关产品标准要求
	

	2
	蒸发残渣
	GB/T 5009.60-2003《食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法》、GB/T 5009.67-2003《食品包装用聚氯乙烯成型品卫生标准的分析方法》
	

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB/T 5009.60-2003《食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法》、GB/T 5009.67-2003《食品包装用聚氯乙烯成型品卫生标准的分析方法》
	

	4
	重金属
	GB/T 5009.60-2003《食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法》、GB/T 5009.67-2003《食品包装用聚氯乙烯成型品卫生标准的分析方法》
	

	5
	脱色试验
	GB/T 5009.60-2003《食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法》、GB/T 5009.67-2003《食品包装用聚氯乙烯成型品卫生标准的分析方法》
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则

检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市电池、蓄电池产品质量专项监督抽查实施细则  YZJ011-SH-034-2018
一、适用范围

本细则适用于云浮市生产领域电池、蓄电池产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、电池       2、蓄电池
三、检验依据
1．GB/T 8897.1-2013 《原电池 第1部分：总则》

2. GB/T 8897.1-2013  《原电池 第1部分：总则》

3. GB/T 23638-2009   《摩托车用铅酸蓄电池》

4. 经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照GB/T 8897.1-2013 《原电池 第1部分：总则》或 GB/T 8897.1-2013  《原电池 第1部分：总则》或 GB/T 23638-2009 《摩托车用铅酸蓄电池》或 经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为不少于6个包装,分为2份，1份为本次定期监督抽查的检验样品，1份为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

云浮市质量计量监督检验所无检验能力，送广东省质量监督电池检验站检验。

六、判定原则  
云浮市质量计量监督检验所无检验能力，送广东省质量监督电池检验站检验。

2018年接触食品用金属器皿及工具

产品质量专项监督检验细则

YZJ011-SH-035-2018
一、适用范围
本细则适用于生产领域内接触食品用金属器皿及工具产品质量监督抽查。
二、检验产品
1、接触食品用金属器皿及工具

三、检验依据
1．GB 4806.9-2016 食品安全国家标准  食品接触用金属材料及制品
GB 4806.11-2016 食品安全国家标准  食品接触用橡胶材料及制品

GB 4806.7-2016 食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品

GB 4806.10-2016 食品安全国家标准  食品接触用涂料及涂层

GB/T 29601-2013 不锈钢器皿

GB/T 29606-2013 不锈钢真空杯

GB/T 15067.2-2016 不锈钢餐具

QB/T 2174-2006 不锈钢厨具

GB 15066-2004 不锈钢压力锅

GB 13623-2003 铝压力锅安全及性能要求

QB/T 1924-1993 菜刀

2．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

在生产企业成品库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取同一批次产品，抽样数量见表1,抽样数量半数为本次专项监督抽查的检验样品，半数为保留样品，封存在被抽查单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

表1  接触食品用金属器皿及工具产品抽样基数及抽样数量
	序号
	产品品种
	抽样基数
	抽样数量

	钢制品
	饮具
	不锈钢 
	杯、真空保温杯（瓶、壶）类
	≥100个
	随机抽取10个

	
	餐具
	不锈钢
	刀、叉、匙、其他类
	≥200把
	随机抽取12把

	
	厨具
	不锈钢
	菜刀类
	≥100把
	随机抽取10把

	
	
	
	勺、铲、漏勺、其他类
	≥200把
	随机抽取12把

	
	
	钢制
	菜刀类
	≥100把
	随机抽取10把

	
	炊具
	不锈钢
	锅、复底锅、壶、盘、盆、盒类
	≥100口
	随机抽取10口

	
	
	
	不锈钢压力锅
	≥120口
	压力锅随机抽取10口，密封圈10只；

如需要，企业可提供破坏压力检验专用密封圈6只

	涂覆层金属制品
	炊具
	钢基体
	锅、煎炒锅类
	≥100个
	随机抽取10个

	
	
	铝基体
	煎炒锅类
	≥100个
	随机抽取10个


五、检验项目

	产品种类
	检验项目
	检验依据
	检测方法

	
	
	
	

	铝制品
	餐具
	
	
	
	

	
	
	铝压力锅
	标志
	GB 13623-2003中5.2、8.1
	GB 13623-2003中6.2.1

	
	
	
	外观
	GB 13623-2003中5.3
	GB 13623-2003中6.2.1

	
	
	
	组件
	GB 13623-2003中5.4
	GB 13623-2003中6.2.2

	
	
	
	手柄结构
	GB 13623-2003中5.5
	GB 13623-2003中6.2.4

	
	
	
	容积
	GB 13623-2003中5.6
	GB 13623-2003中6.2.5

	
	
	
	氧化膜、涂层、抛光
	GB 13623-2003中5.7
	GB 13623-2003中6.2.6、6.2.7、6.2.8

	
	
	
	手柄连接牢固性
	GB 13623-2003中5.8
	GB 13623-2003中6.2.9

	
	
	
	手柄温升
	GB 13623-2003中5.9
	GB 13623-2003中6.2.10

	
	
	
	合盖安全性
	GB 13623-2003中5.10
	GB 13623-2003中6.2.11

	
	
	
	工作压力
	GB 13623-2003中5.11、5.12
	GB 13623-2003中6.2.12

	
	
	
	密封性
	GB 13623-2003中5.13
	GB 13623-2003中6.2.13

	
	
	
	安全压力
	GB 13623-2003中5.14
	GB 13623-2003中6.2.14

	
	
	
	耐热压
	GB 13623-2003中5.15
	GB 13623-2003中6.2.15

	
	
	
	开盖安全性
	GB 13623-2003中5.16
	GB 13623-2003中6.2.16

	
	
	
	防堵安全性
	GB 13623-2003中5.17
	GB 13623-2003中6.2.17

	
	
	
	耐内压力
	GB 13623-2003中5.18
	GB 13623-2003中6.2.18

	
	
	
	泄压压力
	GB 13623-2003中5.19
	GB 13623-2003中6.2.19

	
	
	
	钢制件
	GB 13623-2003中5.20
	GB 13623-2003中6.2.20

	
	
	
	塑料件耐煮性
	GB 13623-2003中5.21
	GB 13623-2003中6.2.21

	
	
	
	卫生要求
	GB 13623-2003中5.22
	GB 13623-2003中6.2.22

	
	
	
	破坏压力
	GB 13623-2003中5.23
	GB 13623-2003中6.2.23

	
	
	
	密封圈
	GB 13623-2003中5.24
	GB 13623-2003中6.2.24

	
	
	
	使用说明书
	GB 13623-2003中8.3
	GB 13623-2003中6.2.1

	钢

制

品
	饮具
(不锈钢)
	杯类
	使用性能
	QB/T 1622.8-1992中5.1
	QB/T 1622.8-1992

	
	
	
	产品质量要求
	QB/T 1622.8-1992中5.4
	QB/T 1622.8-1992

	
	
	
	卫生要求
	GB 9684-2011
	GB/T 5009.81-2003

	
	
	
	不锈钢材质
	QB/T 1622.8-1992中5.3.1
	GB/T 11170-2008

	
	
	真空杯（瓶、壶）
	不锈钢材料理化指标要求
	GB/T 29606-2013中5.1.1
	GB/T 5009.81

	
	
	
	内胆及附件材料
	GB/T 29606-2013中5.1.1
	GB/T 11170-2008

	
	
	
	感官要求
	GB/T 29606-2013中5.2
	GB/T 29606-2013中6.5

	
	
	
	容量
	GB/T 29606-2013中5.4
	GB/T 29606-2013中6.7

	
	
	
	保温效能
	GB/T 29606-2013中5.5
	GB/T 29606-2013中6.8

	
	
	
	耐冲击性
	GB/T 29606-2013中5.6
	GB/T 29606-2013中6.9

	
	
	
	密封用盖（塞）及热水异味
	GB/T 29606-2013中5.7
	GB/T 29606-2013中6.10

	
	
	
	橡胶制件的耐热水性
	GB/T 29606-2013中5.8
	GB/T 29606-2013中附录C

	
	
	
	手柄和提环安装强度
	GB/T 29606-2013中5.9
	GB/T 29606-2013中附录D

	
	
	
	背带、吊带强度
	GB/T 29606-2013中5.10
	GB/T 29606-2013中附录E

	
	
	
	背带、吊带色牢度
	GB/T 29606-2013中5.11
	GB/T 3922

	
	
	
	密封性
	GB/T 29606-2013中5.12
	GB/T 29606-2013中6.15

	
	
	
	涂层的附着力
	GB/T 29606-2013中5.13
	GB/T 29606-2013中6.16

	
	
	
	表面印刷文字和图案的附着力
	GB/T 29606-2013中5.14
	GB/T 29606-2013中6.17

	
	
	
	密封用盖（塞）的旋合强度
	GB/T 29606-2013中5.15
	GB/T 29606-2013中6.18

	
	
	
	使用性能
	GB/T 29606-2013中5.16
	GB/T 29606-2013中6.16

	
	
	
	外观
	GB/T 29606-2013中5.17
	GB/T 29606-2013中6.19

	
	
	真空保温杯（瓶、壶）
	保温效能
	QB/T 2332-1997中4.1
	QB/T 2332-1997

	
	
	
	理化性能
	QB/T 2332-1997中4.2
	QB/T 2332-1997

	
	
	
	使用性能
	QB/T 2332-1997中4.3
	QB/T 2332-1997

	
	
	
	卫生要求
	接触食品的不锈钢材料
	GB 4806.9-2016
	GB 4806.9-2016

	
	
	
	
	密封圈及接触食品的橡胶塑料制件
	GB 4806.10-2016

GB 4806.7-2016
	GB 4806.10-2016

GB 4806.7-2016

	
	
	
	不锈钢材质
	GB 4806.9-2016
	GB/T 11170-2008

	
	餐具

(不锈钢)
	刀、叉、匙类
	外观要求
	GB/T 15067.2-2016中5.2
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	耐腐蚀性
	GB/T 15067.2-2016中5.3
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	强度
	GB/T 15067.2-2016中5.4
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	手柄连接牢固性
	GB/T 15067.2-2016中5.5
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	刀片硬度
	GB/T 15067.2-2016中5.6
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	抗冲击
	GB/T 15067.2-2016中5.7
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	非金属手柄抗热变形
	GB/T 15067.2-2016中5.8
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	空心手柄抗渗水
	GB/T 15067.2-2016中5.9
	GB/T 15067.2-2016

	
	
	
	卫生要求
	GB 9684-2011
	GB/T 5009.81-2003

	
	
	
	材料成分
	GB/T 15067.2-2016中附录A
	GB/T 11170-2008

	
	厨具

(不锈钢)
	菜刀类

(含钢菜刀)
	规格尺寸
	QB/T 1924-1993中3.3
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	材料成分
	QB/T 1924-1993中3.4
	GB/T 11170-2008

	
	
	
	锋利度
	QB/T 1924-1993中4.1
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	硬度
	QB/T 1924-1993中4.2
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	金相组织
	QB/T 1924-1993中4.3
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	显钢、偏钢
	QB/T 1924-1993中4.4
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	粗糙度
	QB/T 1924-1993中4.5
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	平直性
	QB/T 1924-1993中4.6
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	刀身外观
	QB/T 1924-1993中4.7
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	刀柄、刀箍、垫圈
	QB/T 1924-1993中4.8
	QB/T 1924-1993

	
	
	
	商标
	QB/T 1924-1993中4.9
	QB/T 1924-1993

	
	
	勺、铲、漏勺类
	外观要求
	QB/T 2174-2006中5.3.1~5.3.3
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	表面粗糙度
	QB/T 2174-2006中5.3.4
	GB/T 10610-2009

	
	
	
	颈部
	QB/T 2174-2006中5.3.5
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	表面疵点
	QB/T 2174-2006中5.3.6
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	表面划痕
	QB/T 2174-2006中5.3.7
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	耐腐蚀性
	QB/T 2174-2006中5.4
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	永久性变形
	QB/T 2174-2006中5.5.1
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	抗拉力、抗扭力
	QB/T 2174-2006中5.5.2
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	抗跌落
	QB/T 2174-2006中5.5.3
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	气密性
	QB/T 2174-2006中5.6
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	塑料手柄抗热变形
	QB/T 2174-2006中5.7
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	塑料手柄耐高温软化性
	QB/T 2174-2006中5.8
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	塑料手柄抗环境应力裂纹
	QB/T 2174-2006中5.9
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	颈部疲劳强度
	QB/T 2174-2006中5.10
	QB/T 2174-2006

	
	
	
	不锈钢材质
	QB/T 2174-2006中表1
	GB/T 223

	
	
	
	卫生要求
	GB 9684-2011
	GB/T 5009.81-2003

	
	炊具
	锅、复底锅、杯、盘、盆、盒、桶类

(不锈钢)
	卫生要求
	GB/T 29601-2013中5.1.1
	GB 9684-2011

GB/T 11770-2008

	
	
	
	外观
	GB/T 29601-2013中5.1.2
	GB/T 29601-2013中8.1.1、6.2.2

	
	
	
	容积
	GB/T 29601-2013中5.1.3
	GB/T 29601-2013中6.2.3

	
	
	
	耐腐蚀性
	GB/T 29601-2013中5.1.4
	GB/T 29601-2013中6.2.4

	
	
	
	渗水
	GB/T 29601-2013中5.1.5
	GB/T 29601-2013中6.2.5

	
	
	
	底部
	GB/T 29601-2013中5.1.6
	GB/T 29601-2013中6.2.6

	
	
	
	锅盖与锅身配合
	GB/T 29601-2013中5.2.1
	GB/T 29601-2013中6.2.7

	
	
	
	锅身
	GB/T 29601-2013中5.2.2
	GB/T 29601-2013

	
	
	
	手柄位置
	GB/T 29601-2013中5.2.3.1
	GB/T 29601-2013

	
	
	
	手柄结构
	GB/T 29601-2013中5.2.3.2
	GB/T 29601-2013中6.2.8.1

	
	
	
	手柄疲劳强度
	GB/T 29601-2013中5.2.3.3
	GB/T 29601-2013中GB/T 29601-2013中附录B

	
	
	
	手柄（含盖耳）温升
	GB/T 29601-2013中5.2.3.4
	GB/T 29601-2013中6.2.8.3

	
	
	
	手柄牢固性
	GB/T 29601-2013中5.2.3.5
	GB/T 29601-2013中6.2.8.4

	
	
	
	手柄耐热性
	GB/T 29601-2013中5.2.3.6
	GB/T 29601-2013中6.2.8.5

	
	
	
	手柄抗扭强度
	GB/T 29601-2013中5.2.3.7
	GB/T 29601-2013中附录C

	
	
	
	手柄阻燃性
	GB/T 29601-2013中5.2.3.8
	GB/T 29601-2013中附录D

	
	
	
	复合底厚度
	GB/T 29601-2013中5.2.4.1、5.2.4.2
	GB/T 29601-2013中6.2.9.1

	
	
	
	复合底内凹量
	GB/T 29601-2013中5.2.4.3
	GB/T 29601-2013中6.2.9.2

	
	
	
	复合底牢固度
	GB/T 29601-2013中5.2.4.4
	GB/T 29601-2013中6.2.9.3

	
	
	
	杯柄垂直度
	GB/T 29601-2013中5.3.1
	GB/T 29601-2013中6.2.10.1

	
	
	
	杯柄牢固度
	GB/T 29601-2013中5.3.2
	GB/T 29601-2013中6.2.10.2

	
	
	
	杯盖与杯身配合
	GB/T 29601-2013中5.3.3
	GB/T 29601-2013中6.2.10.3

	
	
	
	盘底平面内凹量
	GB/T 29601-2013中5.4
	GB/T 29601-2013中6.2.11

	
	
	
	盆口圆度
	GB/T 29601-2013中5.5.1
	GB/T 29601-2013中6.2.12.1

	
	
	
	盆口永久性变形
	GB/T 29601-2013中5.5.2
	GB/T 29601-2013中6.2.12.2

	
	
	
	盒与盒盖配合
	GB/T 29601-2013中5.6.1
	GB/T 29601-2013中6.2.13.1

	
	
	
	盒底平面内凹量
	GB/T 29601-2013中5.6.2
	GB/T 29601-2013中6.2.13.2

	
	
	
	盒扣柄
	GB/T 29601-2013中5.6.3
	GB/T 29601-2013中6.2.13.3

	
	
	
	桶提环牢固度
	GB/T 29601-2013中5.7
	GB/T 29601-2013中6.2.14

	
	
	锅、复底锅、壶、盘、盆、盒类

(不锈钢)
	使用性能
	QB/T 1622.5-1992中5.1

QB/T 1622.6-1992中5.1

QB/T 1622.7-1992中5.1

QB/T 1622.11-1992中5.1
	QB/T 1622.5-1992
QB/T 1622.6-1992
QB/T 1622.7-1992
QB/T 1622.11-1992

	
	
	
	产品质量要求
	QB/T 1622.5-1992中5.4

QB/T 1622.6-1992中5.4

QB/T 1622.7-1992中5.4

QB/T 1622.9-1992中5.4

QB/T 1622.10-1992中5.4

QB/T 1622.11-1992中5.4
	QB/T 1622.5-1992
QB/T 1622.6-1992
QB/T 1622.7-1992
QB/T 1622.9-1992
QB/T 1622.10-1992
QB/T 1622.11-1992

	
	
	
	卫生要求
	GB 9684-2011
	GB/T5009.81-2003

	
	
	
	材料要求
	QB/T 1622.5-1992中5.3

QB/T 1622.6-1992中5.3

QB/T 1622.7-1992中5.3

QB/T 1622.9-1992中5.3

QB/T 1622.10-1992中5.3

QB/T 1622.11-1992中5.3
	GB/T 11170-2008

	
	
	不锈钢压力锅
	标志
	GB 15066-2004中5.2、8.1
	GB 15066-2004中7.2.1

	
	
	
	压力锅与手柄接触部位
	GB 15066-2004中5.3
	GB 15066-2004中7.2.2

	
	
	
	抛光
	GB 15066-2004中5.4
	GB 15066-2004中7.2.3

	
	
	
	容积
	GB 15066-2004中5.5
	GB 15066-2004中7.2.4

	
	
	
	组件
	GB 15066-2004中5.6
	GB 15066-2004中7.2.5

	
	
	
	手柄
	GB 15066-2004中5.7
	GB 15066-2004中7.2.6

	
	
	
	合盖安全性
	GB 15066-2004中5.8
	GB 15066-2004中7.2.7

	
	
	
	工作压力
	GB 15066-2004中5.9、5.10
	GB 15066-2004中7.2.8

	
	
	
	密封性
	GB 15066-2004中5.11
	GB 15066-2004中7.2.9

	
	
	
	安全压力
	GB 15066-2004中5.12
	GB 15066-2004中7.2.10

	
	
	
	耐热压
	GB 15066-2004中5.13
	GB 15066-2004中7.2.11

	
	
	
	开盖安全性
	GB 15066-2004中5.14
	GB 15066-2004中7.2.12

	
	
	
	防堵安全性
	GB 15066-2004中5.15
	GB 15066-2004中7.2.13

	
	
	
	耐内压力
	GB 15066-2004中5.16
	GB 15066-2004中7.2.14

	
	
	
	泄压压力
	GB 15066-2004中5.17
	GB 15066-2004中7.2.15

	
	
	
	复合底
	GB 15066-2004中5.18
	GB 15066-2004中5.2.16

	
	
	
	破坏压力
	GB 15066-2004中5.19
	GB 15066-2004中7.2.17

	
	
	
	钢制件
	GB 15066-2004中5.20
	GB 15066-2004中7.2.18

	
	
	
	塑料件耐煮性
	GB 15066-2004中5.21
	GB 15066-2004中7.2.19

	
	
	
	卫生要求
	GB 15066-2004中5.22
	GB 15066-2004中7.2.20

	
	
	
	密封圈
	GB 15066-2004中5.23
	GB 15066-2004中7.2.21

	
	
	
	不锈钢材质
	GB 15066-2004中5.1
	GB/T 11170-2008


注：表中检验项目根据具体产品有此项目的列为该产品的检验项目。

六、判定原则  
经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市竹蒸笼产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-036-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域竹蒸笼产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、竹蒸笼

三、检验依据
1．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为6个,平分为2份，1份为检验样品，1份为备留样品，封存在受检单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	感官要求
	Q/ZZL 01
	

	2
	含水率
	GB/T 1931-2009 《木材含水率测定方法》
	

	3
	细菌总数
	GB/T 4789.2-2010
	

	4
	霉菌
	GB/T 4789.15-2010
	

	5
	大肠菌群
	GB/T 4789.3-2003
	

	6
	致病菌（沙门氏菌、志贺氏菌、金黄色葡萄菌）
	GB/T 4789.4-2010

GB/T 4789.5-2012

GB/T 4789.10-2010
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

2018年云浮市牙签产品质量专项监督抽查实施细则

YZJ011-SH-037-2018
一、适用范围
本细则适用于云浮市生产领域牙签产品质量专项监督抽查。
二、检验产品
1、牙签

三、检验依据
1．经依法备案且现行有效的企业标准
四、抽样方法及样品数量

按照经依法备案且现行有效的企业标准要求在生产企业成品仓库内经出厂检验合格的样品中随机抽样，抽取在有效保质期内的同一批次产品，抽样数量为20包,平分为2份，1份为检验样品，1份为备留样品，封存在受检单位。执行企业标准的产品在抽样时向企业索取企业标准复印件。

五、检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	备注

	1
	感官要求
	企业标准
	

	2
	规格尺寸
	企业标准
	

	3
	细菌总数
	GB/T 4789.2-2010
	

	4
	霉菌
	GB/T 4789.15-2010
	

	5
	大肠菌群
	GB/T 4789.3-2003
	

	6
	致病菌（沙门氏菌、志贺氏菌、金黄色葡萄菌）
	GB/T 4789.4-2010

GB/T 4789.5-2012

GB/T 4789.10-2010
	


六、检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本准则中检验项目依据的标准要求且检验方法一致时，应按被检产品明示的质量要求判定。若被检产品明示的质量要求低于本准则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本准则中的检验项目时，应按本准则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

七、判定原则  
检验结果的判定按GB/T 8170-2008（或经依法备案且现行有效的企业标准）中“修约值比较法”进行。经检验，样品的检验项目全部合格，判定该批产品合格。如其中任一项或一项以上不符合检验依据规定（见本检验细则第三条），判定该批产品不合格。

